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Instrukcja montazu i stosowania elementow osprzetu do podnoszenia

Osprzet do podnoszenia GM obejmuje nastepujgce elementy zawiesi:

-tahcuch zawiesiowy klasy 8 EN818-2

-tancuch zawiesiowy klasy 10

-produkty firmy znakowane kodami: GM002, GM32, GM33, GM049, GM073, GM074, GM077, GM078,
GMO085, GM086, GM93, GM94, GM313, GM317, GM333, GM334, GM1001, GM1003, GM1004,
GM1008. GM1009, GM1011, GM1012, GM1016, GM1017, GM1027, GM-HZ, GM-HUZ, GM-HO, GM-
HS, GM-RU, GM-SP, GM-SO, GM-SPZ, GM-SPZ ktére sg wprowadzane do obrotu oddzielnie,
zgodnie z Dyrektywg 2006/42/WE (Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 21.10.2008 w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn [Dz. U. Nr 199, poz. 1228]).

Wyroby sg oznakowane zgodnie z wymaganiami w/w Dyrektywy i normy zwigzane;j.

Normalne warunki uzytkowania

Wymienione elementy zawiesi GM spetniaja wymagania w/w dyrektywy a takze wskazanych norm
przedmiotowych — jezeli je dotyczg, zostaty sprawdzone we wstepnych badaniach typu oraz biezacych
badaniach kontrolnych, majg oznakowanie identyfikacyjne producenta oraz dopuszczalnej nosnosci.
Elementy te zastosowane zgodnie z przeznaczeniem oraz uzytkowane i konserwowane zgodnie z
instrukcjg obstugi zawiesia w ktére je wmontowano a opracowanej zgodnie z wymaganiami normy PN-
EN 818-6+A1 dla zawiesi tancuchowych czy normy PN-EN 13414-2+A2:2009 dla zawiesi linowych, sg
bezpieczne w normalnych warunkach ich uzytkowania oraz przy temperaturze od -20°C do 200°C.

Zasady montazu, obstugi i konserwacji
Odpowiednie elementy zawiesi GM mozna wykorzystywaé przy produkciji:

- zawiesi tancuchowych zgodnie z normg PN-EN 818-4+A1:2008 lub PN-EN 818-5+A1:2008

- zawiesi linowych stalowych zgodnie z normg PN-EN 13414-1+A2:2009 lub PN-EN 13414-
3+A1:2009

- zawiesi widkiennych zgodnie z normg PN-EN 1492-1+A1:2008 lub PN-EN 1492-2+A1:2008

zwracajgc uwage na odpowiedni dobdér klasy oraz nosnosci elementdw do wymagan
zaprojektowanego zawiesia. Nigdy nie nalezy stosowaé elementéw zawiesi w warunkach
przekraczajgcych ich dopuszczalne obcigzenia robocze podane w oznakowaniu oraz w certyfikacie
wyrobu.

Zalecenia montazowe:

» Poszczegolne elementy tancucha czy tancuch z osprzetem do podnoszenia nalezy tgczyé
poprzez odpowiednio dobrane elementy tgczace, np.: GM002, GM049, GM073, GM074,
GM1001, GM1027.

» Szczegodlng uwage nalezy zwrécic na sworznie hakoéw, ogniw czy szekli. Sworznie sg
dobrane przez producenta i dostarczane wraz z wyrobem. Nalezy sprawdzi¢ czy s3g
prawidtowe i czy nie nastgpita omytkowa zamiana sworznia. W przypadku zagubienia lub
uszkodzenia sworznia nie wolno stosowac innych (zamiennych).

» Urzadzenie taczace hak z zawiesiem (ogniwo lub szekla) musi by¢é dobrane klasg
wytrzymatosci (nie nizsza niz pozostaltych komponentéw) oraz wymiarami do parametréw
zastosowanego haka tak, aby w czasie pracy nie ulegato zginaniu oraz miato swobode
przechylania w kazdym kierunku.

» W przypadku uzycia szekli nalezy pamietac o ich zastosowaniu tylko do obcigzen stabilnych
oraz o wplywie kata zawiesi wielociegnowych na wzrost obcigzenia szekli, ponadto nalezy
zwrOci¢ uwage azeby:

o kabtak szekli przenosit obcigzenie wzdluz osi centralnej (aby w trakcie uzytkowania
zawiesia szekla nie byta poddawana obcigzeniom bocznym),

o przesuwajgcy sie fadunek nie powodowat toczenia sie czy rozkrecenia sworznia
szekli,

o stosowac je tylko przy obcigzeniach stabilnych.

» Przed montazem tancuchy i wszystkie elementy zawiesi nalezy sprawdzi¢ wizualnie czy nie
posiadajg widocznych uszkodzen powstatych w transporcie lub skladowaniu, dodatkowo w
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hakach z klamrg czy zapadkg nalezy sprawdzi¢ manualnie sprawnosé sprezyny i
mechanizmu blokujgcego. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci elementu nie nalezy
montowac, tylko nalezy go odrzuci¢ lub zwréci¢ sie do dostawcy o jego specjalistyczne
sprawdzenie. Elementy odrzucone lub uszkodzone w trakcie montazu nalezy ztomowac i
zniszczy¢ tak, by nie nastgpito ich omytkowe uzycie.

» Elementy zawiesi nie nalezy:

o poddawa¢ modyfikacji, obrabia¢ cieplnie czy poddawac jakimkolwiek procesom
pokrywania galwanicznego,

o zanurza¢ w kwasnych roztworach lub wystawia¢ na dziatanie kwasnych oparow lub
innych chemikaliow.

» Wszystkie elementy uzytkowanych zawiesi podlegajg biezgcej kontroli przez uzytkownika.
Oprocz biezgcej kontroli nalezy poddawac je takze szczegdtowej kontroli okresowej przez
osobe kompetentng. Kontrole takg wykonuje sie kazdorazowo po stwierdzeniu w kontroli
biezgcej jakichkolwiek uszkodzen czy odksztatcen, w przypadku czasowego wycofania
zawiesia z eksploatacji oraz w czasokresie uzaleznionym od warunkéw uzytkowania
zawiesia:

e uzytkowane w warunkach trudnych (np srodowisko korozyjne, wysokie temperatury) -
minimum 1 raz na 6 miesiecy,
e uzytkowane w pozostatych warunkach - minimum 1 raz na rok.
Zasady kontroli i konserwacji elementow zawiesi nalezy okresli¢ w instrukcji uzytkowania zawiesia
zgodnie z wymaganiami normy zwigzanej: EN 818-6+Al lub EN 13414-2+A2:2009, a elementow
zastosowanych w innym przeznaczeniu, zgodnie z instrukcjg opracowang dla tego urzgdzenia i
zastosowania.

Ograniczenia w stosowaniu

tancuchy, haki, szekle, tagczniki i ogniwa zostaty sprawdzone i oznakowane jako elementy zawiesi.

W przypadku ich innego zastosowania nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ zastosowanych wspotczynnikow
oraz parametréw technicznych wyrobéw podanych w przedmiotowym certyfikacie wyrobu z
wymaganiami w przewidywanym innym ich zastosowaniu.

Dopuszczalne obcigzenia wyrobéw podano dla normalnych warunkéw stosowania. Przy ich
zastosowaniu w innych warunkach a takze wyjgtkowo niebezpiecznych, np.: prace na wiertnicach
morskich, podnoszenie osob i tadunkéw niebezpiecznych (np. rozpuszczone metale), warunki
zastosowania i redukcje dopuszczalnego obcigzenia roboczego nalezy uzgodni¢ z dostawca.

Wspétczynniki zastosowane do prob statycznych
Wszystkie tancuchy do zawiesi spetniajg minimum wymagania normy EN 818-1+A1:2008 tancuch o

ogniwach krotkich do podnoszenia tadunkéw. Bezpieczenstwo. Ogolne warunki odbioru. Wszystkie
elementy stalowe kute osprzetu zawiesiowego GM klasy 8 i 10, spetniajg minimum wymagania normy
EN 1677-1+A1:2008 Czesci sktadowe zawiesi. Bezpieczenstwo. Elementy stalowe kute, klasa 8,
jednak czes¢ wyrobéw ma inng klase (np.4) lub nosnos¢ wynikowa. Wyroby z zastosowanym
wspotczynnikiem = 5, nie sg przeznaczone i nie mogg by¢ uzytkowane do zawiesi tancuchowych.

Nosnos¢ wyrobow (WLL) ustalono z zastosowaniem wspotczynnika bezpieczenstwa:

- dla produktéw klasy 4 = ,5”
- dla produktéw klasy 810 = ,4”

BF (sita niszczagca) = 5,0 x g x WLL (kl. 4)
BF =4,0x gxWLL (kl. 8i 10)

PF (obcigzenie prébne) = 2 x g x WLL (kl. 4)
PF=25xgxWLL (kl. 8i10)

Nosnos¢ ogniw zbiorczych klasy 4 ustalono z zastosowaniem wspoétczynnika bezpieczenstwa —,5”
oraz kata rozwarcia ciegien 0°< B < 45°

Nosnosc¢ ogniw zbiorczych klasy 8 i 10 ustalono z zastosowaniem wspofczynnika bezpieczenstwa —,4”
oraz kata rozwarcia ciegien 0° < < 45°

Kazdorazowo nalezy przyja¢ dane techniczne okreslone dla wyrobu w jego certyfikacie, a przy
zastosowaniu elementu do zawiesia wymagajacego wyzszego wspofczynnika bezpieczenstwa,
czy zastosowaniu ogniwa do rozwarcia ciegien 45° < B < 60° nalezy odpowiednio zredukowaé
WLL elementu.
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Pakowanie, przechowywanie i transport

tancuchy i elementy zawiesi nalezy przechowywa¢ i transportowa¢ w oryginalnym opakowaniu
dostawcy w sposob uniemozliwiajgcy odigczenie czy uszkodzenie oznakowania opakowania i
informacji o wyrobie. Przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych suchych, z dala od materiatéw
chemicznych oddziatywujgcych korozyjnie. Wyroby mogg by¢ przewozone dowolnymi krytymi
srodkami transportu, zabezpieczone przed przemieszczaniem i uszkodzeniem.

Instrukcja montazu produktéw wyposazonych w strzemie:

1. rozpakowac produkt i upewnic sie ze zestaw zawiera
wszystkie wymagane elementy, {j

hak, ogniwo lub tgcznik, sworzeh oraz zabezpieczenie
sworznia (lub dwa zabezpieczenia w przypadku produktéw
posiadajgcych dwa otwory na zabezpieczenia w strzemieniu).

2. upewni¢ sie czy sworzen wchodzi w strzemie prawidtowo i
nie ma nadmiernych luzéw.

3. wsung¢ ostatnie ogniwo tancucha w strzemie produktu i
zablokowac¢ sworzniem.

4. oprze¢ produkt na stabilnym podtozu, nastepnie
przytrzymujgc zabezpieczenie sworznia kleszczami, wbic¢ je
miotkiem, tak by catkowicie schowato sie w korpusie produktu
(w przypadku hakéw GM-HS, zabezpieczenie sworznia
nalezy wsung¢ w otwor we sworzniu do tego przeznaczony).

5. zdjecie prawidtowo zamontowanego produktu.




Instrukcja montazu ogniw przegubowych GM074:

1. rozpakowac produkt i upewnic sie ze zestaw zawiera
wszystkie wymagane elementy, {j
dwie potoéwki ogniwa, sworzeh oraz tulejke zabezpieczajaca.

2. jedng potéwke ogniwa przegubowego nalezy przewlec
przez ostatnie ogniwo fancucha (lub obie w przypadku
tgczenia dwdch tancuchéw w jeden odcinek), drugg przez
otwdr montazowy do tego przeznaczony (np. ucho w haku
bezpiecznym).

3. zlgczy¢ obie potéwki ogniwa przegubowego ze sobg, a do
Srodka wsadzi¢ tulejke zabezpieczajgcg sworzen przed
wysunieciem (zgodnie ze zdjeciem).

4. w otwor powstaty po potgczeniu dwdch potéwek ogniwa
wbi¢ zatgczony w zestawie sworzen, uwazajgc by przeszedt
przed tulejke zabezpieczajgcy i catkowicie schowat sie
korpusie ogniwa.

5. zdjecie prawidtowo zamontowanego ogniwa.




